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JZ2-412

Modely Unistep 322 a Unistep 412 predstavuji synergické
zdroje s krokovou regulaci.

Dynamické charakteristiky téchto zatizeni byly odladény
pro MIG/MAG svarovani oceli, nerezovych oceli a

hliniku ve zkratovém a sprchovém rezimu oblouku.

Unistep 322 i Unistep 412 fo synergiczne zrédta pradu
wykorzystujace technologie elektromechaniczng (stopniowaq).
Dynamika urzadzen zostata starannie dopracowana

w celu zapewnienia optymalnej wydajnosci spawania
ciggtego MIG/MAG w zastosowaniu do stali weglowej,
nierdzewnej i aluminium, zaréwno w trybie Short-Arc,

jak i Spray-Arc (tuku zwarciowego lub rozpryskowego).

CuHepruTuyeckue annapartbl Mmogenemn

Neomig 322 n Neomig 412, B paboTe KOTOPbIX
NPUMEHSETCS ANeKTPOMEXaHNYECKOe yrpaBneHne
(cTyneHu4aTasi perynmpoBKa CBapOHHOrO HanpsiXKeHWsi).
[vHammnka paboTbl 9TUX YCTAHOBOK Obina TwaTesisHO
uccneposaHa npu npoeaeHun ceapkv MIG/MAG
(nonyaBTOMaTM4YECKasA cBapka B cpefie 3alMTHbIX
ra3oB) Ha YrnepoaycToN CTasnu, HepyXxaBetoLLen cTanm

1 anioMmHUKM, Kak B pexxuve Short-Arc (cBapka ¢
KOPOTKMMM 3aMbIKaHUSIMM), TaK 1
Spray-Arc (CTPyMHbIA NpeHoc).

SHOCKPROOF
PLASTIC




Vynikajici svafovani

Doskonate spawanie ® BenukonenHas cBapka

Modely Unistep 322-412 jsou vyba-
veny viemi funkcemi pro metodu
MIG/MAG a zdjistuji vzdy optimalni
dynamiku svafovéni. Krokové regula-
ce je idedlni také pro svarovani tenkych
materidlo s vyuzitim funkce bodovéni a
stehovdni.

Pocdatek a konec svafovdni je osefren
funkcemi mékky start (soft start) a
dohoieni (burn back) , které prinaseji
jistotu a pruznost v kazdé pracovni

situaci.

322-412

Spawarki

Unistep
wyposazono w peten zestaw funkeji
do spawania MIG/MAG. Dzigki
technologii elektromechanicznej (stop-
niowej) zapewniajg one doskonatq
dynamike spawania, nawet przy
pracy z cienkimi drutami (spawanie
punktowe i cykliczne).

Urzqdzenia posiadajq funkcje Soft-
Start i Burn-Back (miekkiego startu
i kontroli upalania drutu), gwaran-
tujgce idealne zajarzanie drutu, a ich
gtéwnymi atutami sq bezpieczenstwo i

niezawodnos¢ w kazdych warunkach.

Mogenu Unistep 322-412

ocHallleHbl  BcemMu  hyHKLMAMY,
HeobxoAMMbIMK  Ans cBapku  Mig/
Mag v rapaHTUpYIOT C MPUMEHEHNeM
3MEeKTPOMEXaHNYECKOro ynpaBneHns
(cTyneHyatas perynupoBska
CBapOoOYHOro HanpshkeHus),
NpPeBOCXOAHYI0O ANHAMMUKY CBapKM,
ngeanbHylo ANS  CBapkuM Takxe
HebonbLUNX

TOMWWH  (NpuxBaTka

N cBapka KOPOTKAMW  LUBamm).
Be3oTkasHbIl MycK C MpUMEHeHnem
Soft-Start

Burn-Back

(nnaBHbIM  CTapT) W

(pacTtaxka  Ayru),
6e30MacHOCTb M HaAeXHOCTb B

N06bIX Pabo4MX YCNOBUAX.

Zdakladni aplikace ¢ Gléwne zastosowania © naBHble o6nacTu NpUMeHeHUs

Lehkd a tézka zémeenicka vyroba,stavebnictvi a dopravni promysl.

Przemystowe prace wytwércze, Prace budowlane, Prace terenowe, Prace w przemysle transportowym.

Jlerkas NpoMbILLNEHHOCTb, TAXenas NPOMbILWIEHHOCTb, aBTOMOOUIbHasA MPOMbILJIEHHOCTb.



Auto-Setting Synergic System

Synergicky program
Program spawania synergicznego
CuHepruruyeckas nporpamMma

Signalizace napdieni
Lampka kontrolna zasilania
CBeToAMoAHbIN MHANKATOP
3NEKTPONUTaHUS:

Signalizace vykonu
Lampka kontrolna pradu spawania
CBeTOAMOAHbIN MHAMKATOP

MOLYHOCTH

Signalizace poruchy

Lampka ostrzegawcza awarii
CBeTOAMOAHbIN MHAMKATOp —
CUrHanM3auuin HeMenpaBHoOCTN

Tabulka synergickych programo
Tabela programéw synergicznych
Tabnuua CMHeprurn4eckinx

nporpamm

Rychlost posuvu drétu
Predkos¢ podawania drutu
CuHepruyeckas
nporpamma

i ik id

1T 1

Svarovaci napéti
Napiecie pradu spawania
Hanpsxenue caapku

Synergicky fidici panel je vybaven
mnozstvim pamétovych programd,
které zjednodusuii ovlédani a umoziuiji
pouzivat tato zafizeni i neskolenym
svarecim.
Vestavéné  automatické  nastaveni
umoziuje generdtordm kompenzovat
koliséni napdijeci soustavy a udrzovani
stability hoteni oblouku.

Hodnoty proudu a napéti na oblouku
jsou zobrazeny na digitélnim displeji
a po ukonéeni svafovani jsou ulozeny

v paméti.

Sila materiglu
Grubos¢ materiatu
TonuwHa maTepuana

Svarovaci napéti méfené
Wyswietlacz napiecia pradu spawania
V13MepeHvte HanpsKeHs CBapKu

V) 50

Svarovaci proud
Natezenie pradu spawania
Tok cBapku

Nastaveni tlumivky
Poziom induktancji
YpoBeHb MHAYKTUBHOCTM

Synergiczny panel sterowania zawiera
szereg programéw spawania, dzieki
czemu urzqdzenia sq niezwykle proste
w obstudze réwniez dla mniej wykwa-
lifikowanych pracownikéw. Uktad Auto-
Setting (samoregulacji) automatycznie
dostosowuje sie do wahan napiecia
zasilania, zapewniajgce stabilnos¢ tuku.
Biezgce wartosci napigcia i natezenia
pradu spawania widoczne sq na
cyfrowym wyswietlaczu. W chwili
wylaczenia urzqdzenia biezqce ustawie-
nia sg automatycznie zapamietywane.
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Svarovaci proud méfeny
Wyswietlacz natezenia pradu spawania
VamepeHin Toka cBapky

Knoflik parametrického nastaveni
Pokretto regulacii parametréwDrehknopf fSir
Py4ka perynvposKkm napameTpos

2 takt
2 takt
2 TakTa
(KOpOTKME LBbI)
4 tokt
4 takt
4 TakTa
(KOpOTKMe WBbI)

Bodovani
Spawanie punktowe
MpuxsaTka

Stehovani
Punkt przerwy
CBapka anekTpo3aknenkamu

Ruéni
Spawanie reczne
PyuHoe ynpasneHue

Synergické
Spawanie synergiczne
MHEPreT4ECKOe YpaBeHe

Test posuvu drétu Plyn

Predkos¢ podawania drutu Gaz

Mogaya NpoBonoku a3
CUHEPIUIr'MYECKASA naHenb
ynpasiieHunsa C 3anucaHHbIMKn
B namaTb MHOro4ucsieHHbIMKn

nporpammamMu, KOTOpble JenatoT
TN annaparthbl l-I[:)e:?'BbI‘-IaﬁHO
nNpPoOCTbIMK B aKcnnyaTaymm
n npurogHbiMn  ONA  He O4eHb
OMNbITHOrO nepcoHana. yCTp0I7ICTBO
Auto-Setting

HaCTp0I7IKa) no3sondeT WUCTOYHUKY

(aBTOMaTW-IeCKaH
aBToMaTUn4ecku KOMneHcupoBaTtb
W3MEeHeHne Hanps>XxeHna B CceTu
ANEeKTponnTaHu4, nognep>xueas
HEeNn3MeHHO CTabunbHOM CBapo4Hyto
Ayry. Ha

oTOOpaXKalTCA 3Ha4YeHus Toka U

uucpoBom agucnnee

HaMPsXKEHUsA Ayrv W NPy BbIKMOHEHUN
3anoOMUHAIOTCS  MOcneaHUe YCnoBus
NpOBeEeHVs CBapKU.



Zde je skute¢ny mozek tohoto zafizeni:
mikroprocesor.

Prijimé a zpracovdvd informace
zajisfuje  maximdlni  jednoduchost
obsluhy , jistotu pro svarece, stabilni a

precisni svafovaci oblouk.

Mézgiem sterujgcym zrédtami pradu

jest mikroprocesor.

Odpowiada on za przyjmowanie,
przetwarzanie i wysylanie danych przy
zapewnieniu  maksymalnej  fatwosci

obstugi, bezpieczenstwa uzytkownika

oraz stabilnego i dokfadnego tuku w

kazdych warunkach.

Bor oOH HacTOAWMA  MO3r  3TWX
annapatos - MMKpPOMpPOLIECCOop.

Moar, KOTOpbIN nonyyaer,
obpabaTbiBaeT 1 NepechinaeT AaHHbIe,
a Takke obecrieumBaeT MakcuMasrbHO
MPOCTYI0 3KcnyaTauyto, 6e3onacHocTb
paboTbl onepatopa W TOYHYlO U

CTabWIbHYIO CBApOYHYIO Jyry.

Snadné pouziti

tatwe w obstudze * NpoctoTa B akcnnyatayuu

Synergie dovoluje automatickou optimalizaci nastaveni viech parametrd s
extrémni jednoduchosti. Viechna nastaveni jsou uréovdna navolenim typu
materidlu / ochranného plynu a proméru drdtu , tedy kombinace ¢isla z
této tabulky synergickych kfivek a hodnoty jednoho z nésledujicich parame-

tr0: sila materidlu, svafovaci proud a rychlost posuvu dratu.

Funkcje synergiczne umozliwiajq automatyczng regulacje wszystkich para-
metréw spawania, dzigki czemu obstuga urzqdzenia jest niezwykle prosta.
Wystarczy wybra¢ najbardziej odpowiedni dla danego zadania program
z tabeli krzywych spawania synergicznego oraz ustawi¢ wartosé jednego z
nastepujqacych parametréw: grubosci materiatu, natezenia pradu spawa-
nia, predkosci podawania drutu.

CuHepruTMyeckoe ynpaefieHWe MO3BOMSeT aBTOMATUHECKU WU
ONTUMANbHO C WCKIIOYUTENBHOM MPOCTOTOM ycTaHaBnMBaTh BCe
napameTpbl. [JoCTaTO4HO 3a4aTb HAa OCHOBE TUMa MCMOSib3yeMoro
Martepuana v rasa v TOLMHbI NPOBOSIOKM UAearbHyo NporpaMmMy 13
TabMMLbl CUHEPrMYECKUX KPUBbLIX M BMOCEACTBUN 334aTh 3HAYEHVe
OfHOTO U3 Criedylolwyx napameTpoB: TOJSIMHY MaTepuana, TOoK

CBapKu, CKOPOCTb NoZay4un NpoBOSIOKM.




Podvozek zdroje zjednodusuje transport
zafizeni i plynové léhve a vse sdruzuje v
jeden kompakni celek .

Jednotka vodniho chlazeni WU22 pro
chlazeni hotédku MIG ulehcuje manipulaci
a zvysuje vykon.

Ptimo viditelny stav hladiny chladici
kapaliny.

—

sl
by
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Dalsi vyhody

Inne zalety ® fipyrue nniocbi

Jednotka podavage drdtu je samostatnd, Ize ji jednoduse
od zdroje oddélit a piipadny transport usnadiuii ety

otoénd kolecka.

Podajnik drutu umieszczono w oddzielnej obudowie, co
utatwia jego demontaz i transport. Dodatkowo istnieje
mozliwos¢ zamontowania 4 kétek.

YCTPOACTBO  MOAAYM  MPOBOMOKM  MOXHO  JIETKO
“3BneYb W nepeBesTH, YCTaHOBMB 4 MOBOPOTHbIE

Koseca, KOTopble obneryatoT nepeBO3KY.

Montaz zrédta prgdu na wézku znacz-
nie utatwia transport urzgdzenia i butli
Uktad chfodzenia WU22
umozliwia korzystanie z wygodniejszych
MIG
chtodzonych wodq. Dodatkowq zaletg

z gazem.
i wydajniejszych  uchwytéw

uktadu jest natychmiastowe wyswietlanie

poziomu ptynu chtodniczego.

Chladici vzduch je veden pro co nejlepsi chlazeni

wu22
obecrie4mBaeT OXnaxaeHne anekTpona
MIG,
MCrosb30BaTh Ayry, NoBbilas ee pabo4ve

YcTponcTBo oxnaxxaeHus

nossonssi 6onee MaHeBPEHHO

XapaKTepuCTVKW. Buayanmsauum yposHsi
BOAb! MPOM3BOAWTCA MOCTOsIHHO. Kopnyc
annapara, OCHaLLEHHbIN KONecukamu,
obreryaeT nepemeLeHre 060pyA0BaHNS
M razoBoro 6annoHa, O6beAuHsIS UX B
O/AVH aKkKypaTHbIii arperar.

vykonovych dilo.

Ukierunkowanie przeptywu powietrza chtodzacego pozwala na optymalne chtodzenie

podzespotow.

MoTok BO34yXa HamnpasfseTcs Mo crieyuarnbHbiM KaHanam, KOTopble ONnTUMU3MPYIOT

OX/aXAeHVe HarpeBaeMbIx YacTen.

Moznost volby 2 nebo 4 kladkového podavace pro zajisténi co nejlepsi dodévky svarovaciho

drétu.

Mozliwos¢ wyboru 2- lub 4-rolkowej konfiguracji mechanizmu podaijnika zapewnia idealne

podawanie drutu.

B03MOXHOCTb Bbl6opa KOH(UrypaLmm ¢ mMexaHu3ma rnofaqu npoBOfiokM ¢ 2 unu 4

ponukamu, OﬁeCI'Ie‘-MBaIOLLWIe Haunny4uwune ycnosua nogaym npoBOSIOKU.




Modely Unistep 322-412 podobng
jako vsechny zdroje z produkce
firmy Selco jsou podrobeny piisnym
zkouském za UEelem ovéreni jeji-
ch provozuschopnosti v kritickych
okolnich podminkéch, odolnosti viei
néroénym mechanickym naméhdnim
a slugitelnosti s normami  pro
zafizenimi vyzatujici elektromagneti-

ckou energii.

Zkousky kryti

Testy stopnia ochrony

IP-TecTbl

I t

Razové zkousky

Testy wytrzymatosciowe
TecTbl Ha yapHble Harpy3ku

Kvalita

Jakos$é ® KauecTtBO

Urzqdzenia  Unistep  322-412,
podobnie jak wszystkie zrédta pradu
Selco, przechodzq rygorystyczne testy
koricowe, sprawdzajqce funkcjonowa-
nie urzqdzenia w skrajnych warunka-
ch atmosferycznych, wytrzymatos¢
mechaniczng oraz zgodno$¢ z nor-

mami emisji elekiromagnetycznych.

Mogenu Unistep 322-412, kak un
BCA ramma reHepatopoB Selco,
noJBepraioTcs CTPOror npoueaype
KOHTPONS, MpeAHa3Ha4YeHHon Ans
npoBepkn  paboTocnocobHOCTN B
KPUTUYECKMXYCTOBUAXOKPY KatoLLen
cpefbl, MPOYHOCTM MNPU  CUSNBHOM
MexaHW4ecKOM BO34eNCTBUM U Ha
3MEKTPOMarHUTHYHO COBMECTUMOCTb.

Tepelné zkousky
Testy termiczne

Tennosble TeCTbl

Zkouska zivotnosti

Testy wytrzymatosci mechanicznej

WUcnbiTaHusa Ha napgeHuve

Zkouska rovnovahy
Testy stabilnosci
WUcnbiTaHua Ha cTabunbHOCTb

Zkousky elek

Testy zgodnosci elekiromagnetycznej

TecTbl Ha JIIeKTPOMarH1MTHy10

COBMECTUMOCTb



D{)- 50/60 Hz 3x230/400 V 3x230/400 V
E=—37 35/30 A 50/30 A
X=40% (40°C) 320 410 A
X=60% (40°C) 260 A 340 A
X% X=100% (40°C) 202 A 260 A
X=80% (25°C) 320A 410 A
I2 30-350 A 30-450 A
Uo 406V 462V
IP 218 218
il 3x10 3x10
ffecm 40x106x71 40x106x71
AKg 132 kg 140 kg
D> 50/60Hz ~ 2x400 V
Cooling capacity 2500W  (20°C)
1650W  (40°C)
qv 5.1 |/min
Hmax 33me50Hz 44me60Hz
n. 2850min’! 50Hz
qvmax 9 |/mine50Hz 10 |/min®60Hz
IP 23C
(Pem 24,7x14,7x70
A\Kg 16

Z duvodu neustélého vyzkumu a vyvoje mohou byt nékterd technicka data zménéna.

Ze wzgledu na nieustanne prace badawcze i rozwojowe podane parametry mogq ulec zmianie.
Henpekpawarowmecs paspaboTku Hawero OTAena WCCNeAoBanHini 1  paseBuTMs
NOAPasyMeBaloT, 4TO NPeACTaBMeHHbIe AaHHbIE MOTYT GbiTb MBMEHEHbI.

EN60974-1 @ C E
EN50199

selco

Via Palladio, 19

35010 Onara di Tombolo
(Padova) ITALY

Tel. + 39 049 9413111
Fax + 39 049 9413311
E-mail: selco@selco.it
www.selcoweld.com

Cod. 90.03.00602 (aprile 2003) Printed in Italy





